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Einfluss der Fraserform und des Bahnabstands
auf die Oberflachengiite beim 3D-Frasen

Bei der Verwendung von Kugelfridser hat der Abstand der Werkzeugwege einen grof3en
Einfluss auf die Oberflachengiite. Je weiter die Frasbahnen auseinander liegen desto rauer
wird die Oberflachengiite. Hier gilt es den richtigen Kompromiss zwischen Oberfldchengiite
und Bearbeitungsdauer zu finden.

Einen guten Anhaltspunkt bietet die Formel fiir die Theoretische Rauhtiefe.
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Die Bilder verdeutlichen das diese Formel nur fiir ebene Bearbeitungen geeignet ist. Je steiler
die zu bearbeitende Fliche ist, desto stufiger wird die Oberfliche und desto weniger ldsst sich
diese Formel anwenden.

Beispielhaft, fiir eine erste Orientierung sind in der Tabelle die
theoretische Rauhtiefe in Abhéingigkeit des Friserdurchmesser
(d) und des Bahnabstand angegeben
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