madtAM - Tutorial 3D-Frasen mit 5 Achsen

madlAM

Mold and Die CAM System

3D Frasen

mit 5-Achsen(indexiert)

In diesem Tutorial werden meist die Default-Werte verwendet.
Je nach Material, Werkzeug, Maschine usw. kdnnen/sollten Sie andere Werte verwenden.
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madb4M - Tutorial 3D-Frasen mit 5 Achsen

Zu Beginn sind in den madCAM Optionen 3§53 [[ofx ax 7 st X7 s Sxira

wichtige Voreinstellungen bezuglich ihrer a‘_’i? ’ - 32P 3:!5 .E‘ _!r f‘l a E EEE @

Maschine zu machen.
@

Bedenken Sie das alle hier gemachten Einstellungen bei ihrer Maschine
anders sein kénnen. Bitte iibernehmen Sie diese Werte nicht einfach
ungeprift, sondern kontrollieren Sie die Anordnung der Achsen ihrer
Maschine und andern Sie die Werte gegebenenfalls.

Auf dem ersten Reiter Allgemein wéhlen wir Algemen pschue 20 ontnsn kecs|

als Default Maschine die 5-axis Table- Default Maschine

|.lead—MaChil1e' 5-axis Table-Head_Machine -

Auf dem nachsten Reiter Maschine kénnen [Aigemen] Meschne 20 Optonen [ Laenz|

Sie eine voreingestellte Maschine wahlen oder Boe:, 56 Jable Heal Machne: JILLE S0 MLt @
selbst eine neue Anlegen. Wir wahlen hier die Maschinen-Bibliothek  C:\Users\patrick.FILOU\AppData\Raaming\ SXCNC\m E]
5-axis Table-Head—MaChine' Diese besitzt Postprozessor C:\Users\patrick.FILOU\AppData\Roaming SXCNC\m

eine A-Achse die um die X-Achse dreht und

. ) . Woerkzeug-Bibliothek C:\Users\patrick.FILOU\AppData\Roaming! SXCNC\m
eine C-Achse die sich um Z-Achse dreht. (-]

S-axis Table-Head

3-axis_Machine
4-axis_Machine

5-axis Head-Head_Machine
5-axis Rotary-Head_Machine

Die Anordnung der Achsen kdnnen Sie in den
Erweiterte Einstellungen verandern.
Genaueres hierzu finden Sie in der madCAM
Hilfe unter madCAM Optionen >>
Maschine erstellen

S-axis Trunion_Machine

oK | [ Abbrechen
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Mold and Die CAM System

3D-Frasen mit 5 Achsen

Offnen Sie nun das Modell 3D-5Achsen.3dm
wahlen Sie die Gesamte Geometrie aus

und klicken Sie auf Fldachen, Flachenverbédnde
oder Polygonnetze zur Werkzeugweg
Berechnung wahlen.

Ein griner Kasten wurde nun um das Modell
erzeugt.

In den Ebenen ist jetzt die neue Ebene
Rohteil hinzugekommen.

Klicken Sie auf Werkzeug einfiigen oder
bearbeiten. Wahlen Sie den Fraser
CORNER_END_D_12 R _1 und dricken Sie
OK.

Nun klicken Sie auf 5-Achsen Einstellungen
bearbeiten.

Wahlen Sie im Reiter 5-Achsen-indiziert die
Option Von aktueller Konstruktions-
Ebene.
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Drehachse | l 5-Achsen-indiziert

Richtung

) Drauf @ Front ) Rechts

@) Drunter ) Riick ) Links

C]

Von aktueller Konstruktions-Ebene

Richtung wahlen

OK l l Abbrechen ] [ Hilfe
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Nun schalten Sie im Ebenenbrowser die DEEE DX 00~ + 25 26 B~
Sichtbarkeit der Regionsebene ein (1). 3= %
AnschlieBend klicken Sie auf =
Konstruktionsebene an Objekt definieren o
(2). Jetzt wahlen Sie die Obere Regionsflache %;}
aus. Nun liegt die Aktuelle Konstruktionsebene & &
auf der oberen Regionsflache. giﬁ
ok &
6‘0..
"
T
80y
=,
1,
@.v,
@ 4,
Klicken Sie auf Uberlappend ,,Regionen™ B AR
und dann auf Definiertes Rohteil. & ?

Wahlen Sie nun die obere Regionsflache
als Definiertes Rohteil und bestatigen Sie.

Klicken Sie in der Werkzeugleiste bei 5-

. 4% SXira
Achsen Fldchen Frdasen auf 5-Achsen S?v f E!P 5!5 15@' ﬂ % -4 E:Ei Q

Schruppen.

7g 5Achs JIESEE]
1Ly

i =@ %
Geben Sie im Dialog bei Aufmass 0.5 ein. RS e S— =[a] =
So verbleibt noch genug Material fir ein Sustelungen
eventuelles Schlichten. Klicken Sie auf OK. :
Ir Zustelung T Bahnabstand ﬂ Aufrmass
= N3 =l 6 0.5

ovHE@ . 7.
D%XAvﬂ?l?

Sie kdnnen das Aufmass auch direkt beim
Werkzeug einstellen.

Das Ergebnis sollte etwa so aussehen.
Um die Werkzeugwege besser sehen zu
kénenn wurde die Sichtbarkeit der
Regionsflachen wieder abgeschaltet
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Mold and Die CAM System

3D-Frasen mit 5 Achsen

Nun missen noch die beiden Seiten
bearbeitet werden. Hierzu klicken Sie
wieder auf Konstruktionsebene an
Objekt definieren und dann auf eine
Regionsflache an der Seite. AnschlieBend
klicken Sie wieder auf Uberlappend
~Regionen™ und auf Definiertes
Rohteil. Wahlen Sie nun die selbe
Regionsflache aus.

Nun hat sich die Grine Rohteil Box etwas
verschoben.

Klicken Sie in der Werkzeugleiste bei 5-
Achsen Fliachen Frasen auf 5-Achsen
Schruppen.

Geben Sie im Dialog bei Aufmass 0.5 ein.
So verbleibt noch genug Material fir die
folgenden Operationen. Klicken Sie auf OK.

Gehen Sie analog vor fir die dritte Seite.
Das Ergebnis sollte in etwa so aussehen.

oNEE@. B @
ObhXavdTREP
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Table Q8 E @ Newe
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3D-Frasen mit 5 Achsen

Um die madCAM Schrift auf der Rlickseite zu
fertigen, kdnnen wir das Modell so rotieren,
dass Die Riickseite auf an der XY Ebene
Orientiert ist. Die Werkzeugwege werden dann
als reine 3-Achs Werkzeugwege berechnet.

Wechseln Sie in die Ansicht Front, schalten
Sie die Sichtbarkeit der Werkzeugwege und
der Regionskurven ab. Nun wahlen Sie das
Modell aus und rotieren dieses, um den Punkt
(1), bis die Rickseite horizontal ist. Es sollte
eine Hilfslinie in der Orientierung stehen
bleiben, diese wird bendétigt um das Modell
spater wieder korrekt zuriick zu rotieren.

Nach der Rotation wechseln Sie wieder in die
Perspektive und richten die
Konstruktionsebene an dem Maschinentisch
aus.

Klicken Sie dann auf Fldchen, Flachenverbadnde
oder Polygonnetze zur Werkzeugweg
Berechnung wéhlen und wahlen Sie das Modell
aus, des weiteren muss die Konstruktionsebene
an der Flache (5) orientiert werden.

Erzeugen Sie eine geschlossene Kurve vom
Punkt 1 Gber 2,3,4 wieder nach 1.

Wichtig: Diese Kurve muss innerhalb der
grinen Rohteilbox liegen, am einfachsten
vergroBern Sie die die Rohteilbox indem Sie
auf Rohteil klicken und 0.1 mm Zu Z Oben
addieren. Nun kdénnen Sie die Kurve als
Regionskurve verwenden.

AN}

Klicken Sie auf Uberlappend ,,Regionen

oeEEmLEs &
ODbhXawdTEF
Mame Materiz

| Perspcktive | Drauf . Front | Rechts | 4 |

ovEE@. s ¢
DhXavdYRP

Name Materiz

= ToolP.
Indi...
Indi...
Indi

und anschlieBend auf Regionskurven :;'T-VW-"T | Bxtra |

setzen. Nun wahlen Sie die eben erzeugte | ¢ 5 ! !5 15&, ﬂ w 5] €3 e
Kurve aus.

Nun sollte die Rohteilbox angepasst ¥ Regionen D

worden sein. = & @ ['_? R

Klicken Sie auf Werkzeug einfiigen oder
bearbeiten. Wahlen Sie den Fraser
BALL _END_2 und klicken Sie OK.

Fl%ﬂﬁ@@o
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Mold and Die CAM System

3D-Frasen mit 5 Achsen

Klicken Sie in der Werkzeugleiste bei 5=
Achsen Flachen Frasen auf 5-Achsen Z-
Ebenen schlichten.

Belassen Sie die Werte bei den
Voreinstellungen und klicken Sie auf OK.

Es wird nun lediglich die Schrift, innerhalb
der Regionskurve, bearbeitet. Wahlen Sie
anschlieBend die eben erzeugten
Werkzeugwege und das Modell aus und
wechseln Sie in die Ansicht Front.

Nun rotieren Sie das Modell und die
Werkzeugwege wieder zurick in die
urspringliche Position. Benutzen Sie hierflr
die zuvor erwahnte Hilfslinie.

Nach dem Rotieren und dem Einschalten der
Sichtbarkeit aller Werkzeugwege sollte das
Ergebnis etwa so ausschauen.

Durch klicken auf Simulation kénnen Sie
sich eine Simulation der Werkzeugwege
anschauen.

Sollte die griine Rohteilbox nicht richtig
ausgerichtet sein wird das Werkstick in der
Simulation nicht richtig angezeigt. Klicken
Sie auf Flachen, Flachenverbédnde

oder Polygonnetze zur Werkzeugweg
Berechnung wahlen und wahlen Sie das
Model erneut aus.

Nun kdnnen Sie die erzeugten
Werkzeugwege simulieren indem Sie auf
Simulation klicken
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