FILOU-NCZ20 Tutorial

Erste
Schritte

In diesem Tutorial werden meist die Standard-Werte verwendet.
Je nach Material, Werkzeug, Maschine usw. sollten Sie andere Werte einstellen.
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FILOU-NC20 Tutorial

Zeichnung offnen/erstellen

Zeichnung 6ffnen

Wechseln Sie auf die Registerkarte GEOMETRIE.

Fahren Sie dort mit der Maus Uber die
Schaltflache Zeichnung 6ffnen und klicken Sie
auf Zeichnung laden.

Offnen Sie die Zeichnung Sim (PC-NC).dxf.
Sie befindet sich im Ordner Samples,
normalerweise hier:
C:\ProgramData\FILOU\NC<>\Samples

Die rote und griine Strichpunkt-Linien sind das
Achsenkreuz, diese zeigen den Nullpunkt.

An ihrem Schnittpunkt ist X0 und YO.

Spater werden wir die Lage des Nullpunktes
noch verandern, um diesen auch auf der
Maschine leicht finden zu kénnen.

Zeichnung erstellen

FILOU-NC bietet viele Standard-
Zeichnungsfunktionen mit denen Sie eigene
Zeichnungen als Grundlage fir ein NC-
Programm erstellen kénnen.

Funktionsbuttons mit einem kleinen Dreieck in
der Ecke zeigen an, dass es hier noch weitere
Unterfunktionen gibt.

Um eine Unterfunktion schnell auswahlen zu
kdénnen, klicken und halten Sie mit der linken
Maustaste den Funktionsbutton. Jetzt bewegen
Sie die Maus Uber die Unterfunktion und erst
dann lassen Sie die Maustaste los.

Mit der linken Maustaste werden Funktionen
aufgerufen und Eingaben gemacht. Mit der
rechten Maustaste werden gewahlte Funktionen
und Eingaben bestatigt.

Beispiel: Rechteck Eckpunkte

Wahlen Sie die Funktion Rechteck Eckpunkte.
Auf der linken Seite des Programms sind nun
Eingaben méglich. Uber die
Koordinateneingabe kdnnen Sie zuerst die
Koordinaten des ersten und anschlieBend des
zweiten Eckpunkts eingeben. Die Eingaben
bestatigen Sie jeweils mit Anwenden.

Sie kdnnen aber auch beide Eckpunkte frei mit
Maus und linker Taste setzen.

Datei  Ansicht Geometie CAM Editor Optienen Hilfe

GEOMETRE | ¢am |  eomor | eackeor | smuiamon |

DEE ~~2OBXUBO QLT /(T

Rechi Zeichnung affnen (Strg+0)

Erster Eckpunkt

| Funktion abbrechen (ESC)

Koordinate

2p00 20K 70 L. &0

E Rechteck von Mitte
|:| Rechteck um Auswahl

Rechteck
Zweiter Eckpunkt

Onx-80 0T

Funktion abbrechen (ESC)

Koordinate
x0 ¥ 0
Bezug: X0 YO

L. Bezugspunkt setzen

2 o Bezugspunkt zuricksetzen

Anwenden
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FILOU-NC20 Tutorial

Zeichnung bearbeiten

FILOU-NC bietet weitere Funktionen um
bestehende Geometrien zu bearbeiten.

Wichtige Funktionen sind hier Verschieben,

Kopieren und Skalieren, diese Funktionen
arbeiten alle ahnlich.

Um zum Beispiel das eben erstellte Rechteck zu

verschieben, wahlen Sie die Funktion Verschieben.

Sie haben nun die Mdglichkeit, die zu
verschiebenden Elemente einzeln durch anklicken
mit der linken Maustaste auszuwahlen oder aber
Sie dricken und halten die linke Maustaste und
ziehen ein Rechteck um diese Elemente.

Ein Auswahlrechteck von links nach rechts wahlt
alle Elemente innerhalb des Rechtecks aus. Die
Linien des Rechtecks werden durchgangig
dargestellt.

Ein Auswahlrechteck von rechts nach links wahlt
alle Elemente innerhalb des Rechtecks und
Elemente, die von dem Rechteck geschnitten
werden, aus. Die Linien des Rechtecks werden
gestrichelt dargestelit.

Ubernehmen Sie die Auswahl mit einem
Rechtsklick oder mit Auswahl Gbernehmen.

Jetzt muss der Ursprungspunkt fir das
Verschieben gewahlt werden. Es kann jeder
beliebige Punkt gewahlt werden.

Wahlen Sie die linke untere Ecke des Rechtecks
aus.

Nun wird nach dem Zielpunkt gefragt. eine
Vorschau der Geometrie bewegt sich mit dem
Mauszeiger.

Geben Sie die Koordinate X=30 und Y=30 ein
und klicken Sie auf Anwenden.

Wie bereits erwahnt arbeitet die Funktion
Kopieren dhnlich dem Verschieben, jedoch
verbleibt eine Kopie am Ursprungspunkt.

ATION

s F 2

TRAMNSFER

s, el aa

_,B Verschieben

IE,E Kopieren

‘}7 Drehen

N

-»ﬂ Spiegeln

= [, Skalieren

afarel Rechtwinkelig kopieren
ooo

>%% =
]
E: Polar kopieren

Verschieben

Elermente wahlen
Auswahl durch Klicken
oder Auswahl durch Fenster ziehen

Funktion abbrechen (ESC)

Auswahl-Satz
@ Hinzufiigen zu Auswahl (Umschalt)

Entnehmen aus Auswahl (Strg)

2 Auswahl aufheben
r A
Alles auswihlen
L -
E Auswahl invertieren

:l‘": Vorherige Auswahl

| Auswahl dbernehmen (Rechtsklick)

Verschieben

Ursprungspunkt

Funktion abbrechen (ESC)

Koordinate
¥ 0 vy 0
Bezug: X0 Y0

*[;}_ Bezugspunkt setzen

& _
<0y Bezugspunkt zuricksetzen

Anwenden
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FILOU-NC20 Tutorial Zeichnung bearbeiten

Eine weitere niitzliche Funktion, um bestehende | TRANSEER \
Geometrien zu bearbeiten, ist die Funktion Ecke i o
erweitern. T s, @ @ ¢

Soll ein rechteckiges Teil in eine rechteckige |~ Trimmen
Offnung passen, mussen die Ecken der Offnung [_ Anschliessen
erweitert werden, da eine rechteckige Offnung P

s " . . < _ Verldngern
mit einem runden Fraser nicht gefertigt werden
kann. | _ Abrunden

. . . F
Klicken Sie also auf Ecke erweitern. l\--— =

J _ Ecke erweitern

Es sollen nun die Ecken des soeben verschobenen Ecke erweitern
Rechtecks mit einem Radius von 4mm erweitert S
werden. Mahe dem zu dndernden Ende klicken

Dazu mussen nacheinander jeweils die Elemente,

azt . . Funktion abbrechen (ESC
die eine Ecke bilden, angeklickt werden. -

Ecke erweitern

Wahlen Sie das erste Element nahe der zu
andernden Ecke aus. -

Erstes Element wihlen
Mahe dem zu dndernden Ende klicken

AnschlieBend wahlen Sie das zweite Element
nahe der zu andernden Ecke aus.

Zweites Element wihlen
Mahe dem zu dndernden Ende klicken

Das Ergebnis sollte wie rechts zu sehen aussehen, e
die Funktion steht wieder am Anfang und fragt
nach dem ersten Element.

Wenden Sie die Funktion auf die verbleibenden
Ecken an.
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FILOU-NC20 Tutorial

Postprozessor laden / neues Projekt

Postprozessor laden

Nachdem man eine Zeichnung geladen oder
erstellt hat, ist im ndachsten Schritt, auf dem
Reiter CAM ein Postprozessor zu wahlen.

Klicken Sie auf den Button Postprozessor laden

GEOMETRE |  CAM

und wahlen Sie den passenden Postprozessor
aus. Wir verwenden den Postprozessor
DIN-ISO Frasen.

Ein einmal gewahlter Postprozessor bleibt
solange aktiv bis ein anderer gewahlt wird.

Der aktuell gewahlte Postprozessor wird im

unteren Bereich des Anzeigefensters angezeigt.

In der rechten Ecke wird die gewahlte
Arbeitsebene angezeigt.

Neues Projekt

Um ein neues Projekt zu beginnen klicken Sie
auf Datei — Neues Projekt oder verwenden Sie
die Tastenkombination Strg + N

Es wird ein Dialogfenster gedffnet, auch dort
bietet sich erneut die Mdglichkeit einen
Postprozessor zu wahlen.

Da bereits eine Zeichnung gedffnet wurde,
entfernen wir hier den Haken bei CAD
zurtcksetzen und den Haken bei Programm-
Anfang erzeugen, da der Programm-Anfang
manuell hinzugefiigt werden soll.

EDT
5 B @ P [omvmrens |

Manag Postprozessor laden

.E p Gesamten MC-Code NEU erzeugen

=] P Projekt
Fral -19: Geometrie
|
DIN-ISO G17 ‘J
2

/

Sie kénnen den Postprozessor oder die
Arbeitsebene schnell wechseln indem Sie auf
den jeweiligen Text in der Statuszeile klicken.
Sie gelangen damit zu den Einstellungen.

MNeues Projekt ﬁ

Projekt-Name

| 2o gramm-Name

CAD CAD zuriicksetzen

Editor zuriicksetzen

[¥]werkzeug deaktivieren

Bahnen-Anzeige zurlcksetzen

’ DIMN-ISO  (12.0.624) =

[¥] Programm-Anfang erzeugen

[[Jwerkzeug wahlen

EF‘?P
@D

[[]sofort speichern

Abbrechen l [ OK
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FILOU-NC20 Tutorial Nullpunkt setzen

Es ist besonders WIChtIg/ dass der NU”PU”kt in Datei Ansicht Geometrie CAM Editor Optionen Hilfe
FILOU-NC genau an der gleichen Stelle, wie auf |
der Maschine ist.

GEOMETRE = CAM |  EDmorR |

N [EP?F‘; Bl ‘l'.: .@.,.l Kein Werkzeug ] s [M ¢

". Mullpunkt setzen Strg+Umschalt+ 0

Es gibt zwei Méglichkeiten, den Nullpunkt
festzulegen. Dieser kann zum einen frei auf der Manager
Zeichnung gesetzt werden oder aber Sie E b Gesamten NC- Zez [ e b
definieren eine Nullpunkt Lage. :

Soll der Nullpunkt auf der Zeichnung gesetzt
werden, kann dieser frei oder mit Hilfe der
Fangoptionen an der Geometrie gefangen
werden.

#

Wird der Nullpunkt mit Hilfe der Funktion [t
Nullpunkt Lage festgelegt, 6ffnet sich ein Fenster €
(siehe Links), auf dem Sie die Mdglichkeit haben
die Lage mittels Radiobuttons auszuwahlen.

Hier zum Beispiel unten links an der Geometrie.

[ Ok ] ’ Abbrechen

Das Achsenkreuz ist jetzt an der richtigen Stelle.

Alle Koordinaten des NC-Programms werden :

sich auf diesen Punkt beziehen. i .
YA ™ - ﬂ"\\_
! I"/ \\' : - g \‘I ..
SN — N/
1O N O
Folh “ °I O
i k L
NS
i O O O . TJ
1 O — — / QO
i .
i O @
i Ty ! T
P | | L\
|
| - — Y
I~ |\ __jl
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FILOU-NC20 Tutorial

Neues Programm anfangen

Klicken Sie auf die Schaltflache
Neues NC-Programm.

Geben Sie eine Programm-Nummer und einen
aussagekraftigen Kommentar ein.

Wenn Sie das NC-Programm in Zukunft noch
einmal verwenden, kdnnen Sie so sofort
erkennen worum es geht.

Klicken Sie auf OK.

Sie kdnnen jederzeit im Backplot prifen, was
zuletzt erzeugt wurde.

Um schnell zum Backplot zu kommen,
dricken Sie die Tastenkombination Strg+E.

| GEOMETRE CAM EDT
Tl PP i P :
[:R& = @ e "\1\7 Kein Werkzeug
5 d 4 R
Manager
( = Standard-Programmanfang ﬁ
m Standardwerte setzen
Programmnummer 1 Geben Sie die
Kommentar FRSTES FROGRAMM Programmnummer
und einen
Kommentar
IhrerWahl ein
<l: Programmanfang>
&%l (Fommentar)
o [ ]

(1: Programmanfang)
%1 (ERSTES PROGRAMM)
N1l G771

© FILOU Software GmbH



FILOU-NC20 Tutorial Auldenkontur frasen
Es soll nun die AuBenkontur geschruppt werden. | GEOMETRIE CAM ECT
Um ein passendes Werkzeug auszuwdhlen, E[.} [EP?P @ Ie % Kein Werkzeug
klicken Sie auf Werkzeug einfugen. : “ ‘-

Manager

@ Werkzeuge =)

Wahlen Sie aus der Gruppe Fraser den
Schruppfraser 20 und klicken Sie auf Ins

Programm.

Bestatigen Sie das folgende Fenster mit OK.

Die Zerspanungsparameter sind von
Material, Werkzeug uvm. abhangig. Flr
Anhaltswerte kdnnen Sie Tabellen der
Werkzeughersteller verwenden.

Es offnet sich direkt das Fenster fiir die Angaben
zum Werkzeugwechsel. Hier kdnnen Sie (zum
Beispiel flir den manuellen Werkzeugwechsel)
angeben, auf welche Position die Z-Achse
gefahren werden soll, um das Werkzeug bequem
wechseln zu kénnen.

Der gewahlte Schruppfraser wird jetzt als
gewahltes Werkzeug angezeigt.

Klicken Sie auf Konturverfolgung.

Datei Werkzeug Material  Sortieren
BPETrR e lcd -EHE @

Werkzeuge | Tabele |  Enstelungen |

COAVE Y

Gruppen

Gruppe wahlen

Details Material
@ Material [Aminium -] | Jetztberechnen
Farbe fir Simulation
e {mjmin) @ o o [C]Bei Auswahi berechnen
Werkzeugdaten Liste
MOC0UO0hm o

Radus 10 on

Zahnezah 3

Fz(Vorschubfzahn) @002 005 | @01 | |Fache
Z-orschub 313 Fiach 12
Verschub 1001

Drehzzhl 2500

Lange 0

Langenkorrekturnummer Kugel 8

sorte
WKZA, 07
2 e Raduskorrekturnummer

Textfeld doppeklicken um B zu Gbernehmen

Schruppfraser 20 ]
Werkzeugnummer o7 (V‘l
Drehzahl 2500 ' x/ 4 j
X¥-Vorschub 1001 %’ { Lty
Zustell-Vorschub 313
| GEOMETRIE CAM EDD
ER} [EPE @ G:l' schruppfraser 20
Manager
|  GEOMETRE | CAM | EpmOR |
E% EP:;: @ e ':‘\E'l Schruppfraser 20 l % Eé“rnr]
Manager
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FILOU-NC20 Tutorial Auldenkontur frasen
Anstelle des Managers sehen wir nun die
Einstellmoglichkeiten zur Konturverfolgung. KDHtUWEI‘fD|gUHg

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein.

Der Kommentar erscheint im NC-Programm.

Sie kdnnen das aktuelle Werkzeug hier andern.
In diesem Beispiel belassen Sie die Einstellung.

Das AufmaB belasst den eingestellten Betrag auf
der Kontur. Die Option muss angehakt sein.

Das Werkzeug soll links von der Kontur, also im
Gleichlauf, fahren.

Wie soll in das Material eingetaucht werden?
Beginnt die Konturverfolgung innerhalb des
Rohteils, empfiehlt sich die Rampe. AuBerhalb
des Rohteils kann in der Regel direkt
eingetaucht werden.

Die Sicherheitsebene entspricht der Héhe fiir
Verfahren im Eilgang

An der Startebene beginnt das Material.

Die Endposition entspricht der endgultigen Tiefe.

Anzahl der Schritte bis zur Endposition. Sie
kdnnen auch die Tiefe pro Schnitt einstellen.

Der letzte Schnitt ist sinnvoll beim Schlichten.

Sie kdnnen hier die Zerspanungsparameter noch
anpassen.

Das Werkzeug soll die Kontur sanft berihren
und ebenso verlassen. Die gebrauchlichste
Option dazu ist ein tangentialer Bogen.

Arbeitsplan Kommentar

kontur_1

Aktuelles Werkzeug

s

\H'.

Schruppfraser 20

Seitliches Aufmass
J| Anwenden 0.5

Bahnkorrektur

Ebenen

Sicherheitsebene 1

Startebene 0

Endposition -30
Anzahl Zustellungen 3 s
pro Schritt 10

Letzter Schnitt 0

Vorschiibe
Zustellvorschub 313
Frasvorschub 1001

Kontur anfahren

Optionen
Y| Ubernahme bestatigen

Benutzte Elemente automatisch
freigeben
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FILOU-NC20 Tutorial

A

ulRenkontur frasen

Fahren Sie mit dem Mauszeiger Uber die
Geometrie, um das erste Element der Kontur zu
bestimmen.

Der Mauszeiger wird dabei um ein
Vorschausymbol erganzt.

Dieses Vorschausymbol stellt die erste
Werkzeugbahn nach dem Anfahren dar.
Der Kreis ist der Durchmesser des Werkzeugs.

Positionieren Sie den Mauszeiger etwa so wie im
Bild.

Klicken Sie die linke Maustaste.

Bewegen Sie die Maus, um den Anfahrradius zu
bestimmen.

Positionieren Sie den Mauszeiger etwa so wie im
Bild.

Klicken Sie die linke Maustaste.

Jetzt wird die Werkzeugbahn um das Werkstlick
berechnet.

Die Werkzeugbahn wird durch die blaue Bahn
dargestellt.

Am Ende wird der Abfahrradius angezeigt.
Positionieren Sie die Vorschau auf die gleiche
Weise wie beim Anfahren und klicken Sie die
linke Maustaste.

Klicken Sie im Dialog auf Ja.

i

O 00000

OO0 0000

Konturverfolgung

'0' Kontur (ibe

rnehmen?

Ja

\; Mein

10
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FILOU-NC20 Tutorial Aulenkontur frasen

So sieht das Ergebnis nach der Konturverfolgung
aus. Dricken Sie die Esc-Taste oder die rechte

Maustaste, um die Funktion Konturverfolgung zu
verlassen.
Im Manager sehen wir nun einen neuen Ast O o o o o O
unterhalb des Werkzeuges. Der Ast tragt den O O
zuvor als Kommentar eingegebenen Namen.
o [ ] o
e] s] e] o]
O O
O O
o LIEltoy ] o

e T
Goverme | o oo sackpior swomon | iR

Sie kédnnen das Ergebnis im Backplot Ded B~ Becws  JaMa + CHEES & ¢ 60 ®
kontrollieren. Auf der linken Seite sehen Sie das o q

NC-Programm und auf der rechten Seite sehen
Sie die Werkzeugwege.

Klicken Sie einen Werkzeugweg mit der Maus
an, so springt der Editor automatisch in die
entsprechende Zeile.

Genauso kénnen Sie eine Zeile anklicken und in
der Grafik wird automatisch der entsprechende
Werkzeugweg markiert.

s s vsus{z] PCNG Frasen o
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FILOU-NC20 Tutorial Aulenkontur frasen

Flgen Sie jetzt ein anderes Werkzeug zum

Schlichten ein. R U

Arbeitsplan Kommentar

Sie kbénnen dies auch innerhalb der Funktion Kontur_2
Konturverfolgung tun.
Aktuelles Werkzeug

Klicken Sie auf die Schaltflache mit dem ,:‘\l\,:. Schruppfraser 20

Werkzeugnamen.

Wahlen Sie das Werkzeug Flach 20 und klicken Konturverfolgung

Sie auf Ins Programm.

Betatigen Sie den folgenden Dialog mit OK. Arbeitsplan Kommentar

Kontur_2
Das Werkzeug wird jetzt bei der
Konturverfolgung angezeigt. 5"#”9"95 Werkzeug
-i‘\ry:' Flach 20 |
Um die Geometrie noch einmal zu benutzen, TRANSFER |
i =2 @ £ = = m = = +
muss die Sperrung aufgehoben werden. %@ 8 A 2 {}‘ s ITRT (E @ %
Klicken Sie auf Alle Elemente freigeben oder
dricken Sie die Taste F4.
Sie kénnen die Geometrie Aktivieren Sie dazu Benutzte Elemente
auch automatisch freigeben. automatisch freigeben bei den Optionen

der Konturverfolgung (ganz unten).

Eventuell sind jetzt die Werkzeugwege vom
Schruppen optisch im Weg. TRANSFER |

Klicken Sie auf Bahnen anzeigen um die e 8 ) m= o osp
Darstellung ab- oder anzuschalten. <7 8 M = {}A

i@ @

R

.

Seitliches Aufmass

Deaktivieren Sie das Seitliche Aufmaf. Anwenden 0.5

Bahnkorrektur
q B K
Rampe

1=

Ebenen
Sicherheitsebena 1

Startebene 0
Endposition -30

Stellen Sie die Anzahl Zustellungen auf 1. Anzahl Zustellungen 1

pro Schritt 30

Letzter Schnitt 0
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FILOU-NC20 Tutorial

Aulenkontur frasen

Erzeugen Sie den Werkzeugweg auf die gleiche
Weise wie beim Schruppen.

Schalten Sie die Anzeige der Bahnen wieder ein.

So etwa kdnnte das Ergebnis aussehen.

Driicken Sie wie zuvor die Esc-Taste oder die
rechte Maustaste, um die Funktion
Konturverfolgung zu verlassen.

Im Manager sehen wir nun ein neues Werkzeug

mit einem neuen Ast unterhalb des Werkzeuges.

Der Ast tragt den zuvor als Kommentar
eingegebenen Namen.

Sicher haben Sie die verschiedenen Farben
der Werkzeugwege bemerkt.

Die Farben werden im Backplot und der
Simulation benutzt, um die einzelnen
Werkzeugwege besser unterscheiden zu
kénnen.

Die Farbe ist in der Werkzeugdatenbank
einstellbar.

SO
L

-
c*

ONONORONONY.

PTITTTINS, A e A A T T
- Details
b

} Farbe fiir Simulation ‘

(0000000 b

=L e

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial

Kreistaschen

Die beiden Bohrungen im oberen Teil der
Geometrie werden mit der Funktion Kreistasche
erzeugt.

Klicken Sie auf die Schaltflache Kreistasche.

Im Dialog Kreistasche wahlen Sie zuerst das
Werkzeug Flach 8.

Im Moment wird noch das aktive Werkzeug
angezeigt.

Stellen Sie die Anzahl der Zustellungen auf 4.

Klicken Sie bei Strategie auf die Schaltflache
Gleichlauf.

Stellen Sie den Modus auf Element.

BACKPLOT |

= 4 '%}

ToR |
> WM 3

Arbeitsplan Kommentar
Kreistasche 8

Aktuelles Werkzeug
-&E' Flach 20
Ebenen

Sicherheitsebene 1

Startebene 0
Endposition -30
Ebenen
Sicherheitsebene 1
Startebene 0
Endposition -30
Anzahl zustellungenl 4 :I
pro Schritt 7.5
Letzter Schnitt 0
Vorschiibe
Zustellvorschub 200
Frasvorschub 800
Strategie

A

Modus

x
o [©,
(5]

14
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FILOU-NC20 Tutorial

Kreistaschen

Klicken Sie auf die Schaltflache Kreis wahlen,
um ein Element in der Zeichnung zu
bestimmen.

Der Dialog Kreistasche wird ausgeblendet.

Wahlen Sie jetzt den oberen linken Kreis in der
Zeichnung.

Fahren Sie mit dem Mauszeiger an das Element

bis es die Farbe wechselt und wahlen Sie es mit
einem Linksklick aus.

Die Nummer, GréBe und Position des gewahlten
Elements werden nun hier angezeigt.

Die Drehung bestimmt den Eintrittspunkt des
Werkzeugs an die Kontur.

Der Bahnabstand ist ein Anteil des
Werkzeugdurchmessers.

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein.

Klicken Sie bei Rampe auf Helix.
Der Winkel der Rampe soll 5° sein.

Element

b Kreis wihlen

kein Kreis gewahlt

@ A

2 O
o O|_‘O O|—‘O O
Fn® It

Element

h Kreis wihlen

Gewahlter Kreis ist #154
R=10.5 D=21
Cx=18 C¥=144.713

Drehung

0o
Bahnabstand und
Bahnabstand (%)
Seitl. Schlichtmass

IJede Tiefe schlichts:a_nl
Rampe

== —

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial

Kreistaschen

In der Vorschau wird der Werkzeugweg
dargestellt.

Experimentieren Sie ruhig mit den Einstellungen
auf der linken Seite des Fensters.

Die Anderungen werden in der Vorschau sofort
sichtbar.

Stellen Sie dann die urspriinglichen
Einstellungen wieder her.

Die Einstellungen bei den Ebenen sind im
gesamten Programm gleich.

Die Ebenen, die Sie hier einstellen, werden
bei einer dhnlichen Funktion wieder
hergestellt, zum Beispiel bei der
Konturverfolgung.

Um zu kontrollieren, ob die Kreistasche an der
richtigen Stelle ist, klicken Sie auf Zeichnung

anzeigen.

So soll es aussehen.

Mit der rechten Maustaste kénnen Sie die
Ansicht drehen, mit der mittleren Maustaste
verschieben.

Am besten ist in diesem Fall die Ansicht von
oben.

Vorschau

awal” QM ¥ Ol X @

(o}
e al

2
vl x

Vorschau

aaal v’ Q M|l X @

(o}
[ al

. | Zeichnung anzeigen |

Perspektivische Ansicht
Anzicht von oben
Ansicht von vorne I}

Ansicht von links

Ansicht von rechts
I

16
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FILOU-NC20 Tutorial

Kreistaschen

Wenn alles in Ordnung ist, klicken Sie im Dialog
Kreistasche auf OK.

Damit wird der NC-Code erzeugt und in das NC-
Programm im Editor geschrieben.

AnschlieBend ist die Schaltflache OK
Ausgegraut, damit nicht versehentlich zweimal
derselbe NC-Code erzeugt wird.

Wahlen Sie jetzt mit Kreis wéhlen bei Element
den anderen Kreis in der Zeichnung aus.

Uberzeugen Sie sich, dass die Voransicht richtig
ist und klicken Sie wieder auf OK.

Schliessen Sie den Dialog mit der Schaltfléache
Schliessen.

2 for—
o O
| ok I,\J | schliessen |

Element

[> Kreis wihlen

Gewdhlter Kreis ist #173
E=10.5 D=21
CH=132 C¥=144713

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial

Bohren

Starten Sie auf der RegisterkarteCAM die Funktion

Stapel.

Fligen Sie das Werkzeug NC-Anbohrer 6 ein.

Klicken Sie bei Erfassen auf Kreise im Rechteck

GEOMETRE | CAM |  EDTOR |  BACKPLOT

erfassen.

Der Dialog wird ausgeblendet.

Erfassen Sie im Grafikbereich das Rechteck wie
im Bild.

Wenn das Rechteck erfasst ist, wird der Dialog
wieder eingeblendet.

In der Sammlung sind die Koordinaten und die
Durchmesser aufgefiihrt.

Die Reihenfolge ist noch nicht optimiert.

Die Elemente liegen in der Reihenfolge vor, wie
sie in der Zeichnung gefunden wurden.

NI | Erra e

Manager

Erfassen

2 Q)

Sammlung

ﬁ csu g Q =

# |x |v 2
1 |93 81.713 4
2 |93 111.713 4
3 |120 111.713 4
4 |57 111.713 4
5 |30 81713 4
6 |57 81.713 4
7 [120 81713 4
8 |30 111,713 4

18
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FILOU-NC20 Tutorial Bohren

Um mdglichst kurze Wege im NC-Code zu

Erreichen, kénnen Sie die Reihenfolge optimieren. Wegoptimierung

o . ) Startpunkt
Besonders bei vielen Bohrungen bringt das einen —
erheblichen Zeitvorteil. X0 \j|

¥ 0
Klicken Sie auf Wege optimieren.
Mit Positionen anzeigen werden die Positionen in Sammlung
der Reihenfolge in der diese angefahren werden, lﬁ [CES? g @ 5
in der Zeichnung angezeigt. -
# |x |v @ |

1 |o3 81713 4 |

Wahlen Sie bei Anwenden die Funktion
Bohren aus. Anwenden auf

[ i “ Boh w Anwenden
Klicken Sie dann auf Anwenden. 7 Bohren

Der Dialog Bohren - Einstellungen flr Stapel Arbeitsplan Kommentar Bohren

erSCheInt. Bohren '
Aktuelles Werkzeug
NC-Anbohrer & Sichere Ebene 30

Stellen Sie die Strategie Bohren ein.
@ Anderes Werkzeug einfigen
Start 1 AL

- Bezug-0

Vorschiibe

Die Tiefe ist -2.1

Zustelvorschub 636

Klicken Sie auf OK. '
NSRS

Position

Tiefe 2.1 i

Damit ist der NC-Code erzeugt und wurde in den
Editor geschrieben.

Der Dialog Stapel bleibt getffnet.
Schliessen Sie den Dialog nicht.

Die Sammlung bleibt auch dann erhalten,
wenn Sie den Dialog schliessen.

So missen Sie die Sammlung nicht jedes
Mal neu erstellen.

© FILOU Software GmbH 19



FILOU-NC20 Tutorial

Bohren

Fligen Sie im Dialog Stapel das Werkzeug Bohrer

3.3 ein.
Klicken Sie auf Anwenden.

Klicken Sie bei Strategie auf Bohren mit
Spanbrechen.

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein:
e Abhebemass 0.2
e Zustellung 2
e Tiefe ﬁ

Klicken Sie auf OK.

Klicken Sie im Dialog Stapel auf Schliessen.

Damit wurde der NC-Code erzeugt und in den
Editor geschrieben.

Jetzt sollen Bohrungen an anderen Positionen
erzeugt werden.
Klicken Sie also wieder auf Stapel.

Klicken Sie auf Sammlung leeren, um die Liste
mit den Koordinaten zu |6schen.

Erfassen Sie jetzt die beiden Gruppen zu je 6
Bohrungen links und rechts in der Zeichnung.

Am besten rufen Sie die Funktion Kreise im
Rechteck erfassen zweimal auf.

Klicken Sie auf Wege optimieren, um unndétige
Werkzeugbewegungen zu minimieren.

Arbeitsplan Kommentar

Bohren

Aktuelles Werkzeug

Bohrer 3.3

@ Anderes Werkzeug einfigen

Vorschiibe

Zustellvorsch

ub

400

Bohren mit Spanbrechen

'Ir
Sichere Ebene 30 L

Start 1 AL

- Bezug- 0
Strategie
Sy
sl |~ Abhebemm‘ 02 I A
Position
~—__
v_
Zustellun
\i/_
Tiefe| -20 —
Sammlung
& a F
# Ik ki
1 [93 51713

20
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FILOU-NC20 Tutorial Bohren
Flgen Sie im Dialog Stapel wieder das Werkzeug

NC-Anbohrer 6 ein.

In der Sicherheitsabfrage klicken Sie auf Ja. | e =

Das Werkzeug NC-Anbohrer 6 soll tatsachlich
eingesetzt werden, es ist kein Versehen.

1)
Wenden Sie im Dialog Stapel wieder die Funktion
Bohren an.

Einstellungen:
e Strategie Bohren
o Tiefe-2.7

Klicken Sie im Dialog Bohren - Einstellungen fir
Stapel auf OK.

2.)
Flgen Sie im Dialog Stapel das Werkzeug
Bohrer7.7 ein.

Wenden Sie Bohren an.

Einstellungen:

Strategie Bohren mit Spanbrechen
Abhebemass 0.2

Zustellung 2

Tiefe -35

Klicken Sie im Dialog Bohren - Einstellungen fir
Stapel auf OK.

3.)
Fligen Sie im Dialog Stapel das Werkzeug
Reibahle 8 ein.

Wenden Sie Bohren an.
Einstellungen:
e Strategie Reiben

e Tiefe -33

Klicken Sie im Dialog Bohren - Einstellungen fir
Stapel auf OK und dann auf Schliessen.

"0" Das gewdhlte Werkzeug ist bereits aktiv.
~ Wenn Sie ein neues Programm begonnen haben oder das aktive
Werkzeug im Editor geldscht haben

sollten Sie das Werkzeug noch einmal einfigen.

Machten Sie das Werkzeug noch einmal einfigen?

Hier besteht das Bohren aus drei
Arbeitsgangen:

e Anbohren
e Bohren
e Reiben

Sie wenden nacheinander dieselbe
Sammlung auf verschiedene Werkzeuge
und Strategien an.

Manager

EE B Gesamten NC-Code NEU erzeugen

= P Projekt

F ._E: Geometrie

=
=

0/ standard-Programmanfang
@ Schruppfraser 20

D Op

(=r¥ Kontur_1
= @ Flach 20
FC‘HD (¥ Kontur_2
e~ B @ Flach &
—~ @ Kreistasche 3

@ Kreistasche_4
Fri? P
B = @ NC-Anbohrer &
%3 Punkteliste_16

P
= @ Bohrer 3.3

%i Punkteliste_16
= @ MC-Anbohrer &
%3 Punkteliste_19

P
= @ Bohrer?.7

%E Punkteliste_19

)
5 @B Reibahle 8

%3 Punkteliste 19

5 &\

& @B %
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FILOU-NC20 Tutorial Rechtecktaschen

Wahlen Sie auf der Registerkarte CAM die Funktion +4g | BACKPLOT | SIMIL

Rechtecktasche. -
= =) e
> % &> s U © @W

Arbeitsplan Kommentar

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein. Rechtecktasche

Aktuelles Werkzeug

':‘\E' l Flach &

Flgen Sie das Werkzeug Flach 6 ein.

Ebenen

Sicherheitsebene 1

Startebene 0

Endposition -3
Anzahl Zustellungen 2 s
pro Schritt 2.3

Letzter Schnitt 0

Vorschiibe
Zustellvorschub 600
Frasvorschub 1200

Strategie

Wahlen Sie als Strategie Gleichlauf.

Die im Bild fett dargestellte Tasche soll gefrast

In der Zeichnung in FILOU-NC ist die fette
Darstellung nicht zu sehen.

O 00000
O 00000
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FILOU-NC20 Tutorial

Rechtecktaschen

Klicken Sie auf das erste Maus-Symbol bei
Position und Referenz.

Der Dialog Rechtecktasche wird ausgeblendet.

Im Grafikbereich erscheint die Aufforderung den
1. Punkt zu identifizieren.

Klicken Sie unten im Fenster bei den
Fangoptionen auf Virtueller Schnittpunkt.

Stellen Sie den Mauszeiger etwa an die Stelle
wie im Bild.

Die Linie muss die Farbe gewechselt haben.

Wahlen Sie das erste Element mit einem
Linksklick aus.

Stellen Sie den Mauszeiger etwa an die Stelle
wie im Bild.

Die Linie muss die Farbe gewechselt haben.

Wahlen Sie das zweite Element mit einem
Linksklick aus.

Position und Referenz

ad

iyt
| » 0 /. l

1. Punkt wihlen

Ersten Punkt wihlen
Rechtsklick zum Abbrechen

Funktion abbrechen (ESC) |

[Clortho [C] Auf Bahnen [ Kein Fang |Virt. Schrﬁ

CAM | EDITOR | BACKPLOT

D 8 ~~., @U@ O 1O

Virtueller Schnittpunkt

GEOMETRIE |

Erstes Element wahlen

Funktion abbrechen (ESC) I

Erstes Element wahlen

K15 ¥227.588

Datei  Ansicht Geometrie CAM  Editor Optionen Hilfe
GEOMETRE | cam |  eomor |
CAD . a7
De @~~~ 8 Qi[>
Virtueller Schnittpunkt
Zweites Element wahlen =-H=-
4

Funktion abbrechen (ESC) I

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial Rechtecktaschen

Jetzt erscheint die Aufforderung, den 2. Punkt zu ) )
identifizieren. Virtueller Schnittpunkt

Klicken Sie wieder auf Virtueller Schnittpunkt. Zweites Element wahlen

Funktion abbrechen (ESC)

Wahlen Sie nacheinander die obere und die
rechte Kante des Rechtecks aus.

Die Funktion Virtueller Schnittpunkt
berechnet den Schnittpunkt der

verlangerten Elemente. \

Die Reihenfolge beim Auswahlen ist egal. O Q

Der Dialog Rechtecktasche erscheint wieder.

Position und Referenz

FGr die Lange der Rechtecktasche ist jetzt der
Wert 102 eingetragen.

Wenn Sie das MaB wissen, kdénnen Sie es
naturlich auch manuell eingeben.

Klicken Sie auf das zweite Maus-Symbol um die
Hohe des Rechtecks festzulegen.

24 © FILOU Software GmbH



FILOU-NC20 Tutorial Rechtecktaschen

Benutzen Sie die Funktion Virtueller

Schnittpunkt. =E= Punkt 1
I] -‘\\
Wahlen Sie die Elemente auf dieselbe Weise aus O o I

wie bei der Bestimmung der Lange.

Klicken Sie auf das dritte Maus-Symbol, um den R

Eckenradius festzulegen. 102 @—-1
> s

' ]

Bei der Aufforderung Element bestimmen in den
Eingaben wahlen Sie einen Radius an einer Ecke 1
der Tasche. [

25
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FILOU-NC20 Tutorial Rechtecktaschen

Die Position der Tasche in XY muss noch Position und Referenz
festgelegt werden. 102 “?]
Klicken Sie das kleine Maus-Symbol bei X an. [ ]
X0 - “'i‘]
Y0 E]
Stellen Sie bei den Fangoptionen Mitte ein. o , -a\
Positionieren Sie den Mauszeiger ungeféahr so o
wie im Bild.
. i Punkt wihlen ‘
Der Marker springt zur Mitte der Strecke. Mitte gefangen X75 ¥122.213
Mitte am Mauszeiger muss sichtbar sein.
Wahlen Sie den Punkt mit Linksklick aus. L
~ i
Wiederholen Sie den Vorgang fiir die Y-Richtung.
Wahlen Sie die Mitte an der linken oder rechten
Kante des Rechtecks.
Der letzte Schritt ist die Festlegung der Referenz Position und Referenz
der eingestellten Werte. =
w2 8

Die Position in XY bezieht sich auf die Mitte des
Rechtecks.

Klicken Sie das Auswabhlfeld in der Mitte der
Skizze an.

alx@
J

I:I I:I

X 75 N
v 06712929

Sie kdnnten mit Virtueller Schnittpunkt die
linke obere Ecke des Rechtecks als Position
festlegen.

In diesem Tutorial soll es etwas
komplizierter sein.

Die Position in X und Y werden getrennt
festgelegt.
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FILOU-NC20 Tutorial

Rechtecktaschen

Wenn die Tasche schrag in der Zeichnung
Ist, kénnen Sie den Winkel der Drehung in
der Zeichnung abgreifen.

Stellen Sie die anderen Werte wie im Bild ein.

Aktivieren Sie Zeichnung anzeigen in der
Vorschau.

Prifen Sie, ob die Vorschau der zu frasenden
Tasche entspricht.
Sie kbnnen die Werte immer noch andern.

Klicken Sie auf OK, um den NC-Code zu
erzeugen und in den Editor zu schreiben.

Erstellen Sie die drei innen liegenden Taschen
auf dieselbe Weise wie die auBere.

Stellen Sie bei den Ebenen die Werte ein wie im

Bild.

Drehung

0o [ﬂ

Bahnabstand und Schlichtmass
Bahnabstand (%) 80 it

Seitl, Schlichtmass 0.3
["] Jede Tiefe schlichten

Rampe

Vorschau

CIORORR, Qeam+ (@)X @

¥ X
Ebenen
Sicherheitsebene 1
Startebene -5
Endposition -10
Anzahl Zustelungen 2 :_
prao Schritt 2.4
Letzter Schnitt 0.2

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial

Konturtasche

Klicken Sie auf der Registerkarte CAM auf die
Schaltflache Konturtasche.

Flgen Sie das Werkzeug Flach 4 ein.

Stellen Sie die Werte ein wie im Bild.

Erfassen Sie die orangenen Elemente um den
Schriftzug herum. Am besten geht es mit
Einzelne Konturen erfassen.

Das soll ausgewahlt sein (siehe rechts in Grin).

Klicken Sie auf Zurick wenn Sie die drei
Konturen ausgewahlt haben.

Alternativ kdnnen Sie die Auswahl auch
mit der rechten Maustaste bestatigen.

ot

| SIMULATION

s

|
BOE T L EGEes

Elemente erfassen

&

Typ und Ausgabe

Arbeitsplan Kommentar
Konturtasche_24

Aktuelles Werkzeug

':‘\1\7:' l Flach 4 ]

S

Ebenen e
Sicherheitsebene 1 |
Startebene 0 .
. V| Ausra
Endposition -3 i
Bahnabstand (%) 30 |
Anzahl Zustellungenf 1 il
pro Schritt 2.8 [¥] Konturen
Aufmass Xy 0
Letzter Schnitt 0.2
Letzter Span XY 0
Vorschiibe 2
Zustellvarschub 800
Frasvorschub 1200
Vorschub bei Verbindungen
% vom 50 i

Frésvorschub = 600

Optionen
[T] Nur Geometrie erzeugen

Elemente erfassen

& &

Tv|:| Einzelne Konturen wihlen |

Konturen sammeln

Klicken Sie auf Zuridk wenn Sie alle 2
Konturen gesammelt haben.

o

28
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FILOU-NC20 Tutorial

Konturtasche

Die gewahlten Elemente werden jetzt in der
Vorschau angezeigt.

Klicken Sie auf Werkzeugwege berechnen.

Nach der Berechnung erscheinen die
Werkzeugwege in der Vorschau.

Uberzeugen Sie sich, dass die Ansicht etwa dem
Bild entspricht.

Sie kbnnen die Parameter immer noch andern
und die Werkzeugwege neu berechnen.

Klicken Sie auf OK, um den NC-Code zu
erzeugen und in den Editor zu schreiben.

Um eine weitere Konturtasche erzeugen zu
kédnnen, mussen zuerst die erfassten Elemente
geldscht werden.

Erzeugen Sie eine weitere Konturtasche mit
diesen Werten:

e Werkzeug: Flach 12
e Tiefe: -30
e Anzahl Zustellungen: 4

@ Werkzeugwege berechnen

Vorschau

aaal’ Q

a M QU * @

Elemente erfassen

E1¢

O
(O«

Konturtasche -30

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial

Fasen frasen

Vorbetrachtung

Der Fasenfraser hat den Durchmesser 8 und
den Winkel 90°.

Wirde der Fraser mit dem Zentrum in der Hohe
Z0 auf der Kontur fahren, wirde die Spitze
die Kante des Werkstlicks berihren.

Bei Z-1 wiirde eine Fase von 1 entstehen.
Die Schnittbedingungen im Zentrum des Frasers

sind aber sehr unglinstig.
Im Zentrum steht der Fraser praktisch still.

Es ist besser, den Fraser seitlich zu versetzen,
zum Beispiel um 1.

Um dann die Kante des Werkstlcks zu berihren,
musste die Tiefe Z-1 sein.

Um die Fase 1 x 45° zu frasen, muss der Fraser
also in der Tiefe Z-2 fahren.

30
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FILOU-NC20 Tutorial Fasen frasen

In den Werkzeugdaten sind unterschiedliche
Durchmesser flr die Konturverfolgung und die
Simulation erforderlich.

Flgen Sie den Fasenfrdser 8 ein.
Schliessen Sie den Dialog Werkzeuge noch nicht.

Stellen Sie bei den Werkzeugdaten den Radius Werkzeugdaten
Auf 1, das entspricht dem Versatz aus der Mame Fasenfréser &
Vorbetrachtung. -
Radius 1 | 2
Zahnezahl 4
Z-Varschub 2000
Vorschub 200
Drehzahl 5000

Stellen Sie bei den Details den tatsachlichen
Durchmesser des Werkzeugs ein. Details

Der Durchmesser betragt 8. Farbe fiir Simulation ‘_‘ :
Der Wert hat keinen Einfluss auf das NC-
Programm. LI U U L_J U U l”l”

Er wird aber fir die Simulation bendtigt.

Achten Sie bei flachen Taschen darauf,
dass die Spitze des Fasenfrasers nicht den
Grund der Tasche berthrt. -

Passen Sie den Versatz daran an.
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FILOU-NC20 Tutorial Fasen frasen

Starten Sie die Konturverfolgung. I

Einstellungen:

|

¢ Bahnkorrektur links
o Tiefe -2
e Anzahl Zustellungen 1
e An- und Abfahren tangential
. ren langential O 7 N O
Verfolgen Sie die im Bild fett dargestellten O © © © © O
Konturen.
@ @ @ @
O\ J O
O, . O
oL EpY o

Zustand nach der Konturverfolgung

O 0O000O0
OO0 00O0
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FILOU-NC20 Tutorial

Gravur

Wechseln Sie auf die Registerkarte CAM.
Klicken Sie auf Muster frasen.

Stellen Sie die Werte wie im Bild ein.

Das Werkzeug Fasenfraser 8 ist das richtige.

Erfassen Sie den Schriftzug in der Grafik mit
einer Rechteck-Auswabhl.

Diesen Schriftzug auswahlen.

Der Schriftzug war urspringlich ein
TrueType-Font.

Um Schrift in Geometrie zu wandeln, gibt
es in FILOU-NC im CAD-Bereich eine extra
Funktion: Geometrie aus Text erzeugen.

Die gewdhlten Elemente werden jetzt in der
Vorschau angezeigt.

Klicken Sie auf Werkzeugwege berechnen.

Klicken Sie auf OK, um den NC-Code zu
erzeugen und in den Backplot zu schreiben.

| smuLATION |

TRA

ﬁﬁ%?%@@

Aktuelles Werkzeug

i
b
&

./. .\.
L

Fasenfriser 8

Ebenen

Sicherheitsebene 1
Startebene 0
Endposition |'3-5

Anzahl Zustellungen I 1

pro Schritt 3.5

Letzter Schnitt IEI

Elemente erfassen

(€ |EC) S

k

FILOY

T » S
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FILOU-NC20 Tutorial Gewinde
Wechseln Sie auf die Registerkarte GEOMETRIE.
Klicken Sie auf Kreis Zentrum Radius.
Geben Sie als Koordinate des Bezugspunkt, Kreis Zentrum Radius
X=75 und Y=82 ein und klicken auf Anwenden. Zentrum
| Funktion abbrechen (ESC) |
Koordinate
Ix 75 v 82 |
Berug: X0 ¥0

Als nachstes wird nach dem Radius bzw
Durchmesser des Kreises gefragt. Diesen kdnnen
Sie mit einem Klick mit linken Maustaste an die
richtige Stelle oder durch Eingabe des Wertes
festlegen. Geben Sie einen Radius von 3.4 an und
klicken Sie auf Anwenden.

Wiederholen Sie den Vorgang und erzeugen, an der
selben Stelle einen Kreis mit 8mm Durchmesser.

Die Esc-Taste oder ein Rechtsklick beenden die
Funktion.

f[}‘ Bezugspunkt setzen

- _
w0 Berugspunkt zuricksetzen

| Anwenden

Kreis Zentrum Radius
Radius

| Funktion abbrechen (ESC) |

Radius oder Durchmesser

RI 3.4 @ 6.8 |

| Anwenden |

34
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FILOU-NC20 Tutorial

Gewinde

Wechseln Sie auf die Registerkarte CAM.
Flgen Sie dort den Fraser Flach 4 ein.

Starten Sie die Funktion Kreistasche und stellen
die Werte wie rechts im Bild ein.

Stellen Sie den Modus auf Element und wahlen
Sie durch Klicken auf Kreis wahlen, den kleineren
der soeben erzeugten Kreise.

Durch klicken auf OK wird der NC-Code erzeugt
und ein neuer Ast im Manager angelegt.

Klicken Sie auf Schliessen um die Funktion zu
beenden.

AM

ECI

C
'?\E' | Flach 4

s

Arbeitsplan Kommentar

Kreistasche 26

Aktuelles Werkzeug

-:‘\ry:' Flach 4
Ebenen
Sicherheitsebene 1
Startebene -5
Endposition -23
anzahl Zustellungen} 8 i
pro Schritt 2.5
Letzter Schnitt 0
Vorschiibe
Zustellvorschub 800
Frasvorschub 1200
Strategie

A

© FILOU Software GmbH
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FILOU-NC20 Tutorial Gewinde

Flgen Sie jetzt den Fasenfraser 8 ein. | CAM EDI
Wir erinnern uns das wir den Radius des
Fasenfréasers zuvor auf 1mm gestellt haben. @ | Flach 4

Geben Sie durch driicken der F4-Taste den
kleineren Kreis flr eine erneute Verwendung frei.

Starten Sie die Funktion Konturverolgung.

Einstellungen:
e Bahnkorrektur links
o Tiefe -7
e Anzahl Zustellungen 1
e An- und Abfahren tangential

Achten Sie darauf das An- und Abfahrbogen
innerhalb des kleinen Kreises liegen muissen.

Alternativ kann zum erstellen der Fase an der T7 Senkung

Bohrung, auch die Funktion Senkung verwendet = Arbeitsplan Kommentar ——————— = position

werden. | senkung_4 | x[o |
Dies ist vor allem hilfreich wenn kein Fasenfraser - aktuelles werkzeug ——————————— o ]
vorhanden ist oder ein Werkzeugwechsel @ Flach 4 - Form
vermieden werden soll.

= Ebenen

Stellen Sie die Werte so wie rechts im Bild ein. Sicherheitsebene N | | | |
El

Startebene

= Masse

Es entsteht dann ein Werkzeugweg so wie auf dem _yocnibe Vorhandener @
Bild unten. Zustellvorschub
Durchmesser
Frasvorschub 1200
Winkel 120 ~
= Strategie
Obere Tiefe I:I
% % [rase oben 0.2
= Seitliche Werte
Zustellung 0.25
= Schrigen
Genauigkeit 0.1 v
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FILOU-NC20 Tutorial

Als ndchstes wird ein Gewindefraser benétigt.
Wahlen Sie in der Werkzeugbibliothek den Bereich
Gewindewerkzeuge und klicken dann auf Neues

Werkzeug.

Den Gewindefraser legen Sie mit den Werten wie
rechts im Bild an.

Es handelt sich dabei um diese Werkzeug:

4mm

wigp

@ 6mm

Klicken Sie zum Schluss auf Ins Programm

Ein Gewinde kann leicht mit der Funktion Gewinde

erstellt werden.

Starten Sie die Funktion Gewinde und stellen die
Werte wie rechts im Bild ein.

Werte fur Steigung und Nenndurchmesser werden
aus einer Tabelle geladen.

Je nachdem in welchem Material das Gewinde

gefertigt werden soll, kann eine mehrfache seitliche useivorschub

Zustellung sinnvoll sein.

Im Bild links sehen Sie die resultierenden
Werkzeugwege bei einer zweifachen seitlichen
Zustellung.

Durch Klicken auf OK wird der NC-Code erzeugt
und in den Backplot-Editor geschrieben.

Die Erstellung eines Gewinde kann in
der Simulation nicht dargestellt werden.

Gewinde

Werkzeugdaten

Mame GewindefrﬁsedMS-lﬂ
Radius 2 @4

Zihnezahl 4

Fz (Vorschub/Zahn)] @ 0.05 © 0.1 | ©/0.2
Z-Vorschub 300

Vorschub 300

Drehzahl 15000

Lange

Langenkorrekturnr

Sorte

WKZ-Mr. 1

Radiuskorrekturnr

Arbeitsplan Kemmentar Position
‘ Gewinde_1 ‘ X | 75 | A B

Aktuelles Werkzeug Y B
@ Gewindefraser M5-10 Modus

Innen-Gewinde o
Ebenen
Sicherheitsebene |:| e s
Startebene l:l Gewinde Werte
Endposition ME =
Vorschiibe Nenn-Durchmesser 8
Steigung 1.25

Frasvorschub Kern-Durchmesser 6.65
Strategie Korrektur (+-) l:l

% % Anzahl seitl. Zustellungen 1 =

[vinksgewinde

37
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FILOU-NC20 Tutorial NC-Programm Ende einfugen

Wechseln Sie auf die Registerkarte CAM. - T +
Fligen Sie das Programm-Ende ein. 2 {:t F": ¥ (= @3 é} @\ &

%

[ MC-Programm Ende (Strg+Umschalt+E) ]

Stellen Sie im Dialog ein, wohin die Maschine

" Standard-Programmende
nach Abschluss des Frasvorgangs fahren soll. -
Seite 1
K||Cken S|e %. Hochfahren Z
Wegfahren X -100
Wegfahren ¥ 100
Verhalten INlchts tun -
[ QK. I [Abbrechen
Speichern Sie das NC-Programm im Men
Datei — NC-Datei speichern.
| eomor | mackeor [ smuu
Oder schneller der Registerkarte Backplot. 1. HE: HE
e BmeE & X 0 B

N - r 5,026
MC-Programm speichern (Strg+5)
Nﬂoﬁrﬂ:g—z:wu.—gv—n-_rﬂrguz—JE L2687

N1033 G2 X86.497 Y41.526 I5.026

i

Vergeben Sie einen Dateinamen, an dem Sie
den Inhalt des NC-Programms erkennen kénnen.
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FILOU-NC20 Tutorial Simulation

Die Simulation besteht aus zwei Schritten:

1. Analyse
2. Simulation

Wechseln Sie auf die Registerkarte Simulation. | Geometie |  cam Eciley Eackpich Simulation [y
1. Analyse 2_ Simulation

Klicken Sie auf NC-Programm analysieren.

@ NC-Programm analysieren

Rohteil .
MC-Programm analysieren

Brhteil fir ndchats A

In der Analysegrafik sind alle Werkzeugwege im
Vorschub sichtbar.

Werkzeugwege im Eilgang werden nicht
dargestellt.

Der schwarze Quader stellt das Rohteil dar.

Rohteil
Das Rohteil wurde bei der Analyse aus den Rohteil fr nachste Analyse sperren
Werkzeugwegen im Vorschub abgeleitet. x1 -10.5 x3 160.5
Die Oberkante des Rohteils muss angepasst Y1 -23.942 ¥2 173.213
werden.

Z1| b 2 -35
Geben Sie bei Z1 den Wert 0 ein. T Tmmer 0
Oder haken Sie Immer 0 an.
Klicken Sie auf Gehe zur Simulation. 2 [ — - —
Klicken Sie auf Analyse Gbernehmen. Anahﬁe iibernehmen

Nach kurzer Rechenzeit erscheint eine Grafik wie
etwa auf dem Titelblatt dieses Tutorials.

Fir die detaillierte Hilfe zu den einzelnen
Funktionen dieses Tutorials sehen Sie bitte
in der Hilfe nach.

Driicken Sie F1, wenn der Mauszeiger Uber
einer Sie interessierenden Stelle steht.

Dann sind Sie sofort an der richtigen Stelle
in der Hilfefunktion.
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